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(54) Title: SLEEVE FOR REPAIRING LEAKS IN A PIPE 

(54)Titre: MANCHON DE REPARATION DE FUITES DANS UNE CANALISATION 
(57) Abstract 



A sleeve is provided for repairing leaks in pipes for 
water, gas or the like, and consists of two half-shells made of 
a thermoplastic material, each of which comprises two 
flanges combined with several sealing and locking elements. 
Its internal cavity is filled with foamed plastic. Said locking 
elements are preferably formed in the edges of the flanges, 
said edges being fluted (3, 3') so that the flutes of the upper 
and lower flanges fit into each other and have slightly offset 
openings of different sizes. Locking is provided by a locking 
bar (10) inserted through the series of openings and tapered 
towards its end to provide wedge and compression locking. 

(57) Abrege 

L'invention concerne un manchon de reparation de 
fuites dans une canalisation destinee au transport de l'eau, du 
gaz ou equivalent constitue de deux demi-coquilles en ma- 
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tiere thermoplastique comportant chacune deux brides de fixation auxquelles sont associes plusieurs moyens d'etancheite et de 
fixation et dont le remplissage de la cavite interieure est realise par une mousse de matiere plastique. De preference, lesdits 
moyens de fixation sont realises par les bords des brides de fixation ou sont formees des cannelures (3, 3 7 ) de forme telle que 
celles des brides superieures s'emboitent dans celles des brides inferieures et qu'elles sont pourvues d'orifices de dimensions dif- 
ferentes legerement decales afin de realiser le blocage grace a une barrette de blocage (10) introduite dans Tensemble des orifices, 
cette barrette (10) ayant une section diminuant de sa tete vers son extremite afin de realiser un blocage par coin et par compres- 
sion de matiere. 
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MAKCHON DE REPARATION DE FUITES DAKS UNE CANALISATION 

L' invention concerne un manchon de reparation 
de canalisation destinee notamment au transport d'eau, 
de gaz ou autre produit et constitute de matiere 
5 plastique telle le polyethylene ou de metal tel la 
f onte. 

De tels dispositifs sont connus et en 
particulier un de ces dispositifs est decrit dans le 
brevet FR-A-2 605 378 (COCHON dit CLEMENT) . Selon ce 

10 dispositif il est forme une enceinte a partir : de demi- 

coquilles reliees entre elles par des brides 
longitudinales et un certain nombre de vis et ecrous. 
Le volume interieur de 1' enceinte est assez vaste pour 
englober toute la connexion existante et sa boulonnerie 

15 correspondante . L'etancheite est realisee par des 

joints toriques en place sur la demi-coquille 
inferieure dans le plan longitudinal dans des rainures 
realisees sur les brides de la demi-coquille . Sur la 
canalisation, une etancheite preliminaire est cbtenue 

20 par deux couples de joints toriques en place a chaque 

extremite de 1 ' enceinte. Enfin, 1' etancheite definitive 
consiste en une injection de resine epoxy dans les 
couronnes ainsi formees par chaque couple de joints 
toriques . 

25 Un tel dispositif, a priori metallique, 

necessite jusqu'a neuf vis et ecrous pour la fixation 
de chaque bride d'ou au total jusqu'a dix huit vis et 
ecrous, ce qui necessite une mise en oeuvre 
relativement longue. Par ailleurs, outre le remplissage 

30 par une injection de resine epoxy, 1 'etancheite n'est 

effectuee que par les joints toriques de constitution 
simple et de petite section et done l'effet 
d'etancheite n'est pas tres fiable. 

2«!ais le prcbleme le plus pre judiciable que 

35 presenters de tels manchons metalliques est le fait que 

le metal subit des degradations du fait de la corrosion 
par des attaques par des agents exterieurs, de 
1'oxydation, etc. . . 
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La presents invention se propose de fournir 
des moyens de fixation plus simples a mettre en oeuvre 
tout en etant aussi fiables et d'augmenter les moyens 
d'etancheite d'un tel dispositif . 
5 Pour ce faire, elle propose un manchon de 

reparation de fuites dans une canalisation destinee au 
transport de l'eau, du gaz ou autre fluide constitute 
de deux demi-coguilles et comportant chacune deux 
brides de fixation et auxquelles sont associees 

10 plusieurs moyens d'etancheite et de fixation dont en 

particulier le remplissage de la cavite interieure du 
manchon par de la matiere plastique. 

Ce manchon est remarguable en ce qu'il est. 
constitue de matiere thermoplastique, en ce que iesdits 

15 moyens de fixation en matiere plastique sont realises 
par les brides de fixation par effet de coin et en ce 
qu'il comporte un moyen d'etancheite constitue de fils 
conducteurs situes a proximite du plan de joint, des 
demi-coquilles . 

20 Ce moyen de fixation est particulierement 

simple et pratique a mettre en oeuvre- De plus, ,1a 
matiere plastique thermoplastique, qui sera de 
preference du polyethylene est particulierement 
resistance aux agents exterieurs. II est bien enrendu 

25 que pour la fixation des deux demi-coquilles sent 

prevus deux moyens de fixation tels que decrits 
precedemment diametralement opposes. 

Selon un agencement prefere, les bords en 
demi-cercle de chaque demi-coquille venant en contact 

3 0 de la tubulure sont pourvus de stries deformables, 

formant un moyen d'etancheite par ecrasement des stries 
sur la tubulure. 

Le manchon peut comporter egalement un autre 
moyen d'etancheite consistant en un joint de serticn 

3 5 importante de preference en polyurethane insere en 

demi-cercle dans une rainure de chaque demi-coquille. 
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De fa?on pref erentielle , la matiere plasrique 
injectee est de la mousse de polyurethane , mais ce 
remplissage peut etre realise par une mousse de matiere 
plastigue d'un autre type et meme par une resine 
5 synthetique. 

Selon une variante destinee aux canalisations 
en matiere plastigue notamment de transport du gaz, le 
manchon comporte un moyen d'etancheite constitue de 
f ils conducteurs situes a proximite des . surfaces 
10 destinees a venir en contact avec la tubulure ; dans ce 

cas, il est destine en particulier a eguiper un joinr 
de tubulure en polyethylene classigue de distribution 
de gaz. 

Selon une autre caracteristique du manchon 

15 selon 1' invention, 1'une des demi-coquilles comporte 

une levre d'etancheite et 1' autre demi-coguille une 
gorge d'etancheite correspondante , ces elements etant 
longitudinaux par rapport a 1'axe de la tubulure et 
disposes a proximite des bords interieurs de chague 

20 bride ; dans ce cas, il peut egalemenr etre prevu un 
fil conducteur dans la gorge ou la levre pour realiser 
la fusion de la matiere plastique constituant les demi- 
coguilles et ainsi leur liaison. 

Enfin, une des demi-coquilles peur compcrrer 

25 des plots de positionnement cooperant avec des orifices 
correspondants sur 1' autre demi-coquille . 

L' invention propose trois varianres pour 
realiser l'effet de coin destine a la liaison des 
brides de fixation. 

30 Selon une premiere variante l'effer de coin 

est realise par des cannelures formees dans les brides, 
Les cannelures de brides juxtaposees s'embciranr les 
unes dans les autres et etant: pourvues d ' orifices de 
dimensions differentes et legeremenr decales les uns 

35 par rapport aux autres, destines a recevoir une 
barrette de blocage ayanr une section diminuan^ ce sa 
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tete vers son extremite, realisant un blocage 
supplementaire par compression de matiere. 

Selon une deuxieme variante, les brides ont 
une section transversale de forme trapezoidale et une 
5 section longitudinale en forme de coin et sont reliees 

l'une a 1 ' autre par une piece presentant une cavite de 
forme complement a ire. 

Selon une troisieme variante, les brides ont 
une section transversale de forme trapezoidale et une 
10 section longitudinale en forme de coin et sont reliees 

l'une a 1' autre par une piece presentant une cavite 
recevant avec un jeu substantiel les brides, celles-ci 
etant bloquees par une barrette de forme complement aire 
au jeu existant dans la cavite de la piece 3 0 et 
15 introduite dans celui-ci. 

L' invention est exposee ci-apres plus en 
detail a. 1' aide des dessins representant seulement un 
mode d 1 execution. 

La figure 1 represente une vue f rental e du 
20 dispositif conf orme a 1' invention et particulierement 

destine aux canalisations de gaz . 

Les figures 2A et 2B sont des details en 
coupe longitudinale explicitant l'effet de blocage 
realise par les cannelures et la barretre 
25 correspondante. 

La figure 3 est une vue en coupe 
longitudinale du dispositif conf orme a 1' invention ei 
notamment destine a des canalisations de gaz en matiere 
plastigue. 

30 La figure 4 est une demi-vue en coupe 

longitudinale representant schematiguement la fusion 
electro soudure obtenue apres mise en tension des 
f i-ls conduct eurs . 

La figure 5 est une vue f rontale a coupe 
35 longitudinale partielle representant un dispositif 

conf orme a I 7 invention et notamment destine a des 
canalisations d'eau. 
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La figure 6 est une vue frontale d'un tel 
dispositif mis en place. 

La figure 7 est une vue de cote avec coupe 
transversale partielle d'un dispositif conforme a 
5 1' invention et destine notamment a des canalisations 

d'eau. 

Les figures 8A et 83 sont respectivement une 
vue partielle frontale et une vue en coupe 
longitudinale selon AA d'une deuxieme variante de 
10 realisation de la liaison des brides de fixation du 

manchon. 

Les figures 9A et 9B sont respectivemenr une 
vue partielle en coupe transversale et une vue en coupe 
longitudinale selon BB d'une troisieme variante de 
15 realisation de la liaison des brides de fixation du 

manchon. 

La figure 10 est une vue de face d'une demi- 
coquille du manchon comportant deux bornes de connexion 
electrique . 

20 La figure 11 est une representation 

schematique d'un dispositif de securite amenage dans 
une des bornes de connexion d'une demi-coquille du 
manchon. 

Le manchon conforme a 1' invention va d'abcrd 
25 etre decrit dans son application particulierement 

adaptee aux canalisations de gaz et represents sur les 

figures 1 a 4. 

Le manchon etant particulierement adapte pour 

etancheifier les zones de fuites aux raccords des 
30 tubulures, il comporte une partie interieure suffisante 

pour contenir le raccord existant (voir figures 3 et 

4) . II est compose de deux demi-coquilles en matiere 

plastique 2 et 2' qui sont constitutes de fagon 

analogue . 

35 La fixation des deux demi-coquilles 2 et 2 ' 

entre elles est realisee par les brides longitudinales 
qu'elles comportent 1'une ccmr.e 1' autre. Ces brides 
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sont constitutes avec des cannelures 3 et 3 ' qui sont 
destinees a venir s'emboiter les unes dans les autres 
pour former le manchon assemble. 

Pour bloguer cet agencement de fixation, les 
5 cannelures des brides sont perforees de la fagon 

representee par la figure 2A par des trous ou orifices 
dont le diametre varie d'une cannelure a 1' autre. 

Comme on peut le voir sur la figure 2A, une 
fois emboitees, il reste des jeux dans les : creux de 

10 cannelures et par ailleurs, les orifices ne 

correspondent pas les uns avec les autres de telle 
fa<?on qu'une fois introduite (figure 2B) la barrette 
formant coin de serrage bloque les deux demi-coquiiles 
1'une avec 1 7 autre par effet de coin complete d'une 

15 deformation de matiere. 

L'etancheite de ce manchon anti-fuite est 
realisee par plusieurs moyens visibles pour la plupart 
sur les figures 3 et 4. Tout d'abord, au moins una des 
parties de chaque demi-coquille venant en contact avec 

20 les tubulures est pourvue de stries de telle fagon que 

par simple emboitement de la tubulure dans, les demi- 
coquilles, on realise une etancheite par ecrasement des 
stries et done par deformation de la matiere du manchon 
qui sera de preference realise en polyethylene. 

25 Une autre partie de contact de. chaque demi- 

coquille avec les 'tubulures est pourvue de f aeon connue 
en soi d'un fil conducteur 5, 5 1 qui, mis en tension, 
realisera la fusion de cette partie avec le tube en 
polyethylene comme il est schematise sur la figure 4. 

3 0 Sur la figure 10, chaque demi-coquille 2,2 ' 

comprend deux bornes 15,15' de raccordement aux fils 
conducteurs 5,5' accessibles de I'exterieur du manchon 
assemble. Ces bornes 15,15' sont destinees a etre 
connectees a des prises femelles d'un apparel! 

35 generateur de tension. Pour eviter tout risque 

d' explosion dus a des arcs electriques engendres lors 
de la mise* sous tension des fils conducteurs, en 
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presence de gaz s'echappant de la tubulure a colmater, 
une des bornes 15' comprend un plot 18 tel qu'une fiche 
femelle et un evidement 16 a proximite du pier IS, 
1' evidement 16 coimauni quant avec une gorge 4 2 amenagee 
5 dans la paroi interne de la deni-coquille 2 et: 
parallele au fil 5 sur la figure 11. Pour etablir la 
connexion de la prise 19 avec le plot 18, 1'operateur 
devra obligatoirement placer une piece 17, dite cle de 
securite, en bronze par exemple pour conduire le 
10 courant electrigue. La piece 17 comprend deux organes 

males opposes l'un a 1 ' autre pour peneirer 
respectivement le plot 18 et la prise 19 au-dessus du 
plot 18 afin d'etablir une connexion electrique. En 
plus la piece 17 porte une cartouche 4 0 donr une 
15 extremite est destinee a s'introduife dans 1' evidement 

16 lorsqu'un organe male de la piece 17 est engage dans 
le plot 18. La cartouche est remplie de gaz inerte, de 
1'exaflorure de souffre par exemple. Lorsque la 
cartouche operculee s 7 engage dans 1' evidement 15, 
20 l'opercule est poussee par une pointe 41 qui libera le 

gaz inerte dans la gorge 42, ce qui empeche rout risque 
d'explosion. 

Un fil conducteur peut egalemenr erre mis en 
place a proximite du plan de joir.t des deux rier.i- 
25 coquille's pour effectuer leur liaison par fusion de 

leur surface. 

Par ailleurs, chaque demi-coquille est 
pourvue de deux joints de section imporrante 6, 6', de 
preference en polyurethane et qui complete l'etancheite 
30 du manchon. 

En plus de ces differents moyens 
d'etancheite, la cavite principale du manchon sera 
remplie d'une matiere plastique, de preference de 
polyurethane, ou d'une resine par injection comme il 
35 est represents en 9 sur la figure 4, 1' orifice 

d'injection 11 etant aiors bouche de f aeon connue en 
sci ♦ 
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De preference, 1' orifice 11 est ferae par un 
bouchon anti-retour, a bille, a clapet ou autre. Ainsi, 
il suffit d'injecter la matiere plastique ou la resine. 
Dans le cas d'une resine a bicomposant , on utilisera un 
melangeur statique, realisant le melange des composants 
en meme temps que son injection. En cas de mousse de 
matiere plastique, celle-ei pourra etre du 
polyurethane, du silicone ou equivalents. 

La figure 5 represente un manchon du type de 
celui conforme a 1' invention mais particulierement 
destine a colmater les fuites a un raccord de 
canalisation destinee a transporter de l'eau et 
eventuellement metallique. 

Ce dispositif comporte comme le precedent le 
15 meme agencement de fixation et de blocage par 

cannelures 3, 3' et par barrette formant coin 10. 

II s'en differencie par le fait gu'il est 
orevu, dans les zones d'extremite du manchon, - un 
agencement de gorges et.de levres 7 completant la 
20 liaison entre les deux demi-coquilles . 

De plus, selon une variante, la gorge cu la 
levre peut etre pourvue d'un fil conducteur afin 
d'obtenir la fixation par electro-fusion des deux demi- 
coquilles . 

25 Selon une autre variante, chaque demi- 

coquille comporte chacune une gorge venanr en vis-a-vis 
avec 1' autre et dans lesquelles est insere un ruban 
contenant au moins un fil conducteur. 

Par ailleurs, une des demi-coquilles peut 
30 etre pourvue de plots de positionnement S venant 

s'emboiter dans des orifices correspondanrs des autres 
-demi-cogdllles et disposes sur les surfaces de contact 
autres que celles cannelees. 

A 1'interieur de sa cavite 9, le manchon 
35 ainsi forme peut comporter egalement des ailetres de 

positionnement 13 destinees a cenrrer le raccord 12 par 
rapport au manchon ainsi forme. 
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De maniere connue en soi, 1'espace libre 9 
est rempli de mousse de polyurethane ou equivalent et 
1 'orifice 11 d'injection est obture. 

La figure 6 est une vue similaire a la 
5 figure 1 relative au manchon destine en particulier a 

equiper des canalisations d'eau en polyethylene ou en 
metal tel la fonte. 

La figure 7 permet de visualiser la section 
de preference trapezoidale des barrettes de blocage. 
10 Les orifices realises dans les brides des demi- 
coquilles sont bien evidemment de forme correspondante . 

On peut voir egalement sur cette figure, les 
agencements de gorges et de levres 7 et les piers de 
positionnement 8. 
15 Les figures 8A a 9B presentent d'autres 

variantes de realisation de la liaison des brides de 
fixation, 

Selcn les figures 8A et 8B, l'effet de coin 
est: realise par la- forme en coin donnees aux brides 23, 

20 23' de fixation auxquelles est associee une piece 20 de 

liaison, comportant une cavite de forme complementaire 
a celle de deux brides juxtaposees. Cette piece de 
liaison 20 est mise en place par translation sur les 
brides et vienr se bloquer a force lorsque les surfaces 

25 inclinees correspondantes viennent en appui. Par 

ailleurs, pour permettre le blocage des brides 23, 2 3 7 
et de la piece 20 les brides 23 , 23 ' ont une section 
transversale de forme trapezoidale, la cavite de la 
piece 20 etant de forme complementaire. Ainsi la piece 

30 20 est bloquee transversalement sur les brides 23, 23 '. 

Selon une autre variante representee sur les 
figures SA et 9B, les brides 33 et 33' ont egalement 
une. forme trapezoidale. La piece de liaison 3 0 par 
contre ne coopere qu'avec une seule des brides 32 ; et 

35 presente par rapport a 1 ' autre bride un jeu substantiel 

dans leguel vient se loger une barrette de blocage 31, 
ie blocage se reaiisant a fcrce par effet de coir., la 
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barrette 3i remplissant le jeu existant et venant se 
bloquer contre la surface d'une des brides et celle de 
la cavite de la piece 30. 

Par ailleurs, afin de permettre le 
remplissage du manchon par de la mousse de polyurethane 
ou equivalent, celui-ci coroporte au moins un orifice 
formant event . De preference, deux events sont prevus 
de part et d' autre de l'orifice de remplissage 11. 
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REVENDI CATIONS 

1 - Manchon de reparation de fuites dans une 
canalisation destinee au transport de l'eau, du gaz ou 

5 equivalent, constitue de deux demi-coquilles compcrtant 

chacune deux brides de fixation auxguelles sont 
associes plusieurs moyens d'etancheite et de fixation, 
le remplissage de la cavite interieure du manchon etant 
realise par une matiere plastique, manchon caracterise 

10 en ce qu'il est constitue de matiere thermoplastique , 

en ce que lesdits moyens de fixation en matiere 
plastique sont realises par les brides de fixation par 
effet de coin et en ce qu'il compcrte un moyen 
d'etancheite constitue de fils conducteurs situes a 

15 proximite du plan de joint des demi-coquilles . 

2 - Manchon selon la revendication 1, 
caracterise en ce qu'il est constitue de polyethylene. 

20 3 Manchon selon la revendication 1, 

caracterise par .le fair que les bores en demi-cercle de 
chaque demi-coquille venant en contact de la tubulure, 
sont pourvus de stries (4, 4 ' ) deformables fcrmant un 
moyen d'etancheite par ecrasement des stries (4, 4'>. 

25 

4 - Manchon selon la revendication 1, 2 ou 2 , 
caracterise en ce qu'il comporte un autre moyen 
d'etancheite consistant en au moins deux joints (6, 6') 
de section importante de preference en polyurethane 

30 insere en demi-cercle dans une rainure de chaque demi- 

coquille, 

5 - Manchon selon 1'une quelccnque des 
revendications precedentes, caracterise en ce que la 

35 matiere plastique injectee est du polyuretnane . 
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6 - Manchon selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 4, caracterise en ce que la matiere 
plastique injectee est du silicone. 

5 7 - Manchon selon l'une quelconque des 

revendications l a 4, caracterise en ce que la matiere 
injectee est une resine. 

8 - Manchon selon l'une quelconque des 
10 revendications precedentes et destine aux canalisations 

en matiere plastique notamment de transport du gaz, 
caracterise en ce qu'il comporte un moyen d'etancheite 
constitue de fils conducteurs (5, 5') situes a 
proximite des surfaces destinees a venir en contact 
15 avec la tubulure. • * 

9 - Manchon selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, caracterise en ce qu'il 
comporte sur une de ses deux demi-coquilles , des plots 

2 0 de positionnement (8) cooperant avec des orifices 

correspondants sur 1' autre demi-coquille . 

10 - Manchon selon l'une quelconque des 
revendications la 7, caracterise en ce que l'une des 

25 demi-coquilles comporte une levre d'etancheite et 

1' autre demi-coquille, une gorge d'etancheite 
correspondante, ces elements (7) etant longitudinaux 
par rapport a l'axe de la tubulure et disposes a 
proximite des bords interieurs de chaque bride. 

3 0 

11 - Manchon selon la revendication 10, 
caracteris'e en ce qu'il est prevu au moins un fii 
conducteur dans la gorge ou la levre pour realiser la 
fusion de la matiere plastique et ainsi la liaison des 

35 deux demi-coquilles ensemble. 
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12 - Manchon selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 9, caracterise en ce que chaque 
demi-coquille comporte chacune une gorge venant en vis- 
a-vis avec 1 'autre dans laquelle est insere un ruban 

5 contenant au moins un fil conducteur. 

13 - Manchon selon la revendication 1, 
caracterise en ce que l'effet de coin est realise par 
des cannelures (3, 3') formees dans les brides, les 

10 cannelures de brides juxtaposees s'emboltant les unes 

dans les autres et etant pourvues d' orifices de 
dimensions differentes et legerement decales les uns 
par rapport aux autres destines a recevoir une barrette 
de blocage (10) ayant une section diminuant de sa tete 

15 vers son extremite, realisant un blocage supplementaire 
par compression de matiere. 

14 - Manchon selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les brides (23, 23 ') ont une 

20 section transversale de forme trapezoidale et une 

section longitudinale en forme de coin et era ' elles sont 
reliees l'une a 1 'autre par une piece (20) presentant 
une cavite de forme complementaire . 

25 15 - Manchon selon la revendication 1, 

caracterise en ce que les brides (33, 33 ') ont une 
section transversale de forme trapezoidale et une 
section longitudinale en forme de coin et qu'elles sont 
reliees l'une a l'autre par une piece (30) presentant 

30 une cavite recevant avec un jeu substantiel les brides 

(33, 33'), celles-ci etant bloquees par une barrette 
(31) de forme complementaire au jeu existant dans la 
.cavite.de la piece (30) et introduite dans celui-ci. 

35 16 - Manchon selon la revendication 8, 

caracterise en ce que chaque demi-coquil le cor.pcrte 
deux bornes (15,15') de raccordement aux fils 
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conducteiirs accessibles de l'exterieur du manchon 
assemble, une des bornes (15') ayant des moyens pour 
recevoir un organe de securite (17) se plagant entre 
ladite borne et une prise (19) d'alimentation en 
5 tension, led it organe de securite formant une liaison 
electrigue entre la borne et la prise et comprenant une 
cartouche operculee (40) remplie de gaz inerte destinee 
a se vider a l'interieur du manchon lors de la 
connexion de la prise a la borne. 
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